
山阳区环境保护局

关于2020年7月3日拟作出的建设项目

环境影响评价文件批复决定的公示

                                                 签发人： 焦海林                                      
根据建设项目环境影响评价审批程序的有关规定，经审议，我局拟对焦作坚固水泥有限公司水泥粉磨节能及包装、装车自动化技改项目环境影响报告作出批复决定。为保证此次审议工作的严肃性和公正性，现将该建设项目环境影响报告的基本情况予以公示。如有异议，请在公示期内反馈我局行政事项服务科。公示期为2020年7月3日－2020年7月9日。
电话：3555180

通讯地址：山阳区行政服务中心环保窗口（山阳区政府二楼）

2020年7月3日拟批准的建设项目环境影响报告

	序号
	项目名称
	建设地点
	建设单位
	项目概况
	主要环境影响及预防措施

	1
	焦作坚固水泥有限公司水泥粉磨节能及包装、装车自动化技改项目

	焦作循环经济产业集聚区高岭村南 

	焦作坚固水泥有限公司
	   项目厂址位于焦作循环经济产业集聚区高岭村南现有厂区内，占地面积约70000m2，厂区北侧及南侧为高岭村、西侧为空地及排涝河，东侧隔道路为闲置厂房。距项目厂区最近的环境敏感点为北侧及南侧的高岭村居民区。

	 施工期间，严格按照《焦作市2020年大气污染防治攻坚战工作方案》（焦环攻坚办[2020]18号））和《关于加强工业企业无组织排放治理的通知》（焦环保〔2019〕3号）相关内容要求，采取有效控制及减缓措施降低施工扬尘对周边环境的影响；施工人员生活污水利用一体化污水处理装置处理后，用于周边农田施肥。 施工期间的泥浆水及冲洗车辆废水，需先经沉淀池沉淀后回用，不外排;施工建设产生的建筑垃圾统一收集清运，清运时须与特许经营运输资质的单位签订运输合同，按照城管部门规定的时间、路线、倾倒地点进行消纳处置，不得交予个人或未经核准从事建筑垃圾运输的单位运输。施工人员产生的生活垃圾应收集后由环卫部门及时拉走并做无害化处理;合理安排施工时间，合理布局施工场地，选用良好的施工设备，降低设备声级，降低人为的噪声。对基础施工过程中主要发声设备空压机、气锤打桩机等应首选低噪声设备。做好施工机械的保养和维护，使其运行良好降低噪声，将高噪声设备尽量设置在远离敏感点的区域。施工机械不得在夜22时至次日早6时之间施工，对必需在夜间连续施工作业的，应预先报当地有关主管部门批准备案并予以公告，方可进行施工。工程营运期卸车坑地下设置，且设三面围挡，并在卸车坑及链斗机落料点上方设集气罩，收集的废气经一套两级脉冲袋式除尘器处理后，经1根不低于20m高排气筒（1#）排放。熟料仓仓顶平衡口设集气风管，收集的废气经一套两级脉冲袋式除尘器处理后，经仓顶34m高排气筒（2#）排放。工程熟料经仓底20个卸料装置卸料至3条密闭皮带上进行输送，在密闭皮带的每个落料点设3组集气风管（共20个），收集的废气分别经一套两级脉冲袋式除尘器（共3套）处理后，与熟料储存废气共用仓顶34m高排气筒（2#）排放。石灰石及石膏三个投料口均地下布置、三面围挡、侧上方设集气罩，收集的废气共用一套两级脉冲袋式除尘器处理后，共用1根不低于20m高排气筒（3#）排放。石灰石、石膏计量后经密闭皮带廊输送至密闭提升机，在密闭皮带廊内落料处设集气风管，收集的废气经一套两级脉冲袋式除尘器处理后，与石灰石、石膏投料废气共用1根不低于20m高排气筒（3#）排放。3个配料仓仓顶平衡口均设集气风管，收集的废气各自经一套脉冲袋式除尘器（共3套）处理后，再共用1套脉冲袋式除尘器+共用仓顶26m高排气筒（4#）排放。3个配料仓内的物料经各自仓底的卸料装置卸料至密闭皮带上进行输送，在3条密闭皮带的落料处分别设1个集气风管（共3个），收集的废气分别经一套脉冲袋式除尘器（共3套）处理后，与配料仓储存废气共用1套脉冲袋式除尘器+共用仓顶26m高排气筒（4#）排放。在缓冲仓平衡口、辊压机出口、组合式动态选粉机余风排气口均接集气风管，共用一套两级脉冲袋式除尘器处理后，共用车间顶部55m高排气筒（5#）排放。在磨粉机进料口、选粉机余风排风管处均接集气风管，收集的废气经一套两级脉冲袋式除尘器处理后，经车间顶部55m高排气筒（6#）排放。在粉煤灰仓、矿粉仓仓顶平衡口设集气风管，收集的废气经各自仓顶的一套脉冲袋式除尘器（共2套）处理后，共用一套脉冲袋式除尘器+共用35m高排气筒（7#）排放。粉煤灰及矿粉经各自仓底的卸料装置卸料至密闭皮带上进行输送，在密闭皮带的落料处设集气风管，收集的废气分别经一套脉冲袋式除尘器（共2套）处理后，与粉煤灰仓、矿粉仓储存废气共用1套脉冲袋式除尘器+共用仓顶35m高排气筒（7#）排放。在6座水泥仓顶平衡口分别设集气风管，收集的废气经各自配套的脉冲袋式除尘器（共6套）处理后，共用一套脉冲袋式除尘器+共用仓顶35m高排气筒（8#）排放。1#-6#水泥仓内的物料经各自仓底的卸料装置卸料至密闭拉链式输送机进行输送，在密闭输送机内落料处设集气风管，收集的废气分别经一套脉冲袋式除尘器（共2套）处理后，与1#-6#水泥仓储存废气共用一套脉冲袋式除尘器+共用仓顶35m高排气筒（8#）排放。2座大型水泥仓（Φ32m）仓顶平衡口分别设集气风管，收集的废气经各自配套的脉冲袋式除尘器（共2套）处理后，共用一套脉冲袋式除尘器+共用仓顶35m高排气筒（9#）排放。7#-8#水泥仓内的物料经各自仓底的卸料装置卸料至共用的一条密闭拉链式输送机进行输送，在密闭输送机内落料处设集气风管，收集的废气经一套脉冲袋式除尘器处理后，与7#-8#水泥仓储存废气共用一套脉冲袋式除尘器+共用仓顶35m高排气筒（9#）排放。在3座水泥散装仓顶平衡口分别设集气风管，收集的废气经各自配套的脉冲袋式除尘器（共3套）处理后，共用1套脉冲袋式除尘器+共用仓顶25m高排气筒（10#）排放。水泥散装仓内的物料经各自仓底的卸料装置卸料至水泥罐车内，对3套卸料装置的伸缩套管的外套管进行集气，收集的废气经3套脉冲袋式除尘器处理后，与水泥散装仓储存废气共用1套脉冲袋式除尘器+共用仓顶25m高排气筒（10#）排放。2条水泥包装线智能包装机出料嘴二次密闭，并设集气风管（共2个），收集的废气经共用1套两级脉冲袋式除尘器处理后，共用1根25m高排气筒（11#）排放。水泥经装袋后，卸袋至密闭辊道内进行清袋，再经密闭皮带输送机运至装车机内进行装车，对2套袋装水泥输送线各产尘点（卸袋处、辊道、各密闭皮带落差点等）均设集气风管，收集的废气1套两级脉冲袋式除尘器处理后，与水泥包装废气共用1根不低于25m高排气筒（11#）排放。厂区餐厅油烟设置油烟净化装置处理达标后经排气筒（12#）排放。餐饮废水经隔油池处理后与生活污水一并排入一体化污水处理装置，定期用于厂区内绿化用水。工程车辆清洗废水经沉淀池（20m3）处理后循环回用不外排。球磨机冷却水经冷却水池冷却后循环使用，不外排。除尘器颗粒物经收集后均回用于生产。项目脉冲袋式除尘器收尘废滤袋定期交由供应厂家回收。工程沉淀池及初期雨水收集池的沉渣定期清掏，运往垃圾填埋场妥善处置。设置一般固废仓（100m2），用于暂存废滤袋等一般工业固废。一般固废仓库采取密闭和地面硬化等措施。满足《一般工业固体废物贮存、处置场污染物控制标准》（GB18599-2001）（2013年修订）相关要求。废润滑油采用专用密闭容器收集，暂存于规范设置的危废仓库内（20m2），定期交由有资质的危废单位进行安全处置。危废贮存、运输过程中应严格执行《危险废物贮存污染控制标准》（GB18597-2001）（2013修订）、《危险废物管理条例》及《危险废物转移联单管理办法》相关规定。球磨机等产生噪声的生产设备采取室内布置、减振基础、车间内墙面安装吸声材料等综合防治措施，以降低机械噪声源强；空压机采取加装消声器、减振基础、隔声罩等防治措施，降低空气动力性噪声源强；将磨粉系统布置于厂区中心区域，南北围墙处设声屏障，确保厂界噪声达标排放。





